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15.87 . [ MI2x1,25] 16

93175 (23 154 | Na | 197 | NA | 4000 | ya [RUEGESL PR 15 | 55 | a5 | o |50 |85 | 30| 65| 12

@3810 2205 [ 147 NA | 209 NA | 5080 | 3/g" | MI6XL5 122 1 15 | 45 [ 36 |11 | 60 |100] 40 | 80 | 12
25.40 M20x1,5 | 28

#5080 [-2240 | 473 | 103 | 221 | 241 | e350 | 3/gr [M2OXL5 [ 28 | 45 | 65 | 42 | 13| 75 [120| 50 | 95 | 15
31.75 M27x2 | 36

?6350 |S-75 | 193 | 213 | 252 | 272 | 7620 | w2r [ -M27X2 186 f 49 | 75 | 47 | 15| 95 |140| 65 |110]| 18
38.10 M33x2 | 45

27620 [-3810 | 508 | 208 | 269 | 280 | 8890 | w2r | -M33X2 145 f o | 75 | 50 | 19 |110180] 70 |140]| 21
50.80 Ma2x2 | 56

@255 [3810 | 508 | 208 | 269 | 289 | 9500 | w2v |-M33X2 145 f o | 75 | 50 | 19 |110180] 70 |140]| 21
50.80 Mad2x2 | 56

o8go0 [-3810 | 508 | 208 | 269 | 289 |101.60| w2v [ -M33X2 145 f o | 75 | 50 | 21 120 190] 80 |150]| 21
50.80 Mad2x2 | 56

210160 [2080 [ 546 | 266 | 308 | 328 | 11430 34" [ MA2X2 156 | o5 | oo | g0 | 23 | 140|210 90 |160| 24
69.85 M56x2 | 75

@11430 2080 [ 549 | 260 | 310 | 330 |127.00| 3/4n | M42X2 156 | o5 | oo | 3 | 26 | 150|220 100|170| 24
69.85 M56x2 | 75

@12700 [-8985 [ 579 | 205 | 333 | 358 | 14500 | 3/4" | -M6X2 | 75 | o5 | 9o | 70 | 29 | 160|260 100|200| 30
88.90 M72x3 | 85

@130.70 [ -0985 [ og5 | 310 | 353 | 378 |15240| 1v [ MS6X2 I 75| 39 | 98 | 73 | 35 |180(280(110|210( 30
101.60 M80ox3 | 95

@15240 [ -8890 [ 589 | 314 | 358 | 383 |16800| 1 |-M72B 85| 59 | og | 78 | 38 |200|320]130|250( 30
114.30 M90x3 | 106

@177.80 [ L0160 [ 256 | 361 | 410 | 445 | 197.00 |1.1/4" [ M72XB 185 | 55 | 105 | o4 | 42 | 240380160 300]| 36
127.00 M100x3 | 112
101.60 1 msoxa | 95

220320 [Go=od 338 | 973 | 422 | 457 | 22500 (114 —TERS LB 35 | 106 | 100 | 44 | 260420 170|330 42

NN: Sem Amortecimento

SN: Amortecimento Dianteiro
NS: Amortecimento Traseiro
SS: Duplo Amortecimento

NOTA: Para pressdo acima de 200 bar e diametros

especificos conforme necessidade de aplicagéo,

consulte nosso departamento técnico.

Para cilindros simples acdo especificar no pedido.




